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ZALACZNIK NR 1 DO SIWZ
ZALACZNIK DO UMOWY

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA W CZESCI 1

1. Zakres zamowienia w Czesci 1 obejmuje dostawe i montaz foteli widowiskowo-
kinowych z podtokietnikiem integralnym z uchwytem na kubki dla Miejskiego
i Gminnego Osrodka Kultury w £ochowie.

2. Przedmiot zamdéwienia obejmuje dostawe i montaz foteli kinowych w ilosci 122
szt., w tym 6 szt. strapontenow — sktadane, odchylone siedzenie.

3. Mape Sali widowiskowej, majgcej charakter obrazy okresla Zatacznik nr 1
do Szczegdtowego opisu przedmiotu zamowienia

4. Dwa pierwsze rzedy foteli z zastosowaniem szybkiego demontazu dla Miejskiego
i Gminnego Osrodka Kultury w tochowie.

5. Wszystkie zaproponowane przez Wykonawce rozwigzania muszg byc¢ systemowe,
seryjnie produkowane. Pod pojeciem systemowe Zamawiajgcy rozumie meble,
ktére mozna tgczy¢ ze sobg w réznych konfiguracjach oraz pozwalajgce
w przysztosci na rozbudowe.

6. Jako rozwigzanie rownowazne nie dopuszcza sie uzycia nastepujgcych
materiatow:

1) konstrukcji stelazy innej niz wskazana;
2) doklejania pétokragtych elementéw jako profili oparcia.

5. FOTELE :

- stopa fotela — wykonana z profilowanej, ttoczonej blachy o wysokosci min. 25mm
(trwaty i estetyczny element — brak widocznych spawéw) o rozstawie otworow
montazowych, min 240 mm.

- konstrukcja nosna — wykonana z profili metalowych — wspornik nogi wykonany
z profilu minimum 60x30x2mm. Stopa fotela 3D wykonana z profilowanej, ttoczonej
blachy o wysokosci min. 25mm (trwaty i estetyczny element bez widocznych
spawoéw) i symetrycznym wzgledem ksztattownika rozstawie otworéw montazowych
w odlegtosci min 240 mm. Stopa ustawiona symetrycznie wzgledem fgczgcego sie z
nig ksztattownika. Nie dopuszcza sie konstrukcji o grubosci profilu metalowego
ponizej 2 mm, wykonanych z tworzywa sztucznego, zawierajgcych elementy
drewniane.

- oparcie i siedzisko - trudno-zapalne, profilowane z pianki PU wykonane
w technologii wtrysku do formy. Wewnagtrz pianek sg zatopione metalowe stelaze
stanowigce element nodny konstrukcji podnoszacy wytrzymatos¢ i odpornos¢ na
odksztatcenia

- tapicerka trudno-zapalna - Tkanina 100 % poliester. Nie dopuszcza sie
tgczenia uktadu tapicerskiego z piankami za pomocg rzepow.
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- podiokietniki — integralna pianka poliuretanowa ( PU), z widoczng strukturg
w kolorze czarnym. Nie dopuszcza sie zastosowania podtokietnikow wykonanych
z twardego polipropylenu ( PP).

- uchwyty na kubek- Uchwyt na kubek w pierwszym rzedzie wykonane z piankKi
poliuretanowej -integralny z podtokietnikiem. W pozostatych fotelach- uchwyt na
kubek wykonany z polipropylenu montowany z tytu fotela.

- boki fotela — tapicerowane zewnetrzne w rzedzie

- ostona oparcia - zastaniajgca czes$ciowo boki formatki oparcia w celu
zabezpieczenia tylnych rantow przed deformacjg, stanowigca jednoczesnie
konstrukcje nosng oparcia, wykonana z tworzywa PP (polipropylen). Ksztatt ostony
oparcia prostokatny z zaokrgglonymi rantami. Ze wzgledu na estetyke, nie
dopuszcza sie potokragtych oston oparcia.

- ostona siedziska — profilowana 3D z czeSciowa perforacjg — stanowigca czesc
konstrukcji nosnej siedziska wykonana z tworzywa PP (polipropylen) wykonana
z tworzywa PP (polipropylen). Nie dopuszcza sie oston siedziska z zaslepiong
( imitacjg) perforaciji.

- mechanizm sktadania siedziska — sprezynowy z systemem 2 szt. niezaleznych
sprezyn umieszczonych w ostonie siedziska ( z mozliwosciag wymiany sprezyn ).
Siedzisko powinno by¢ mocowane w taki sposéb aby mozliwa byta wymiana
siedziska, bez potrzeby rozkrecania pozostatych elementéw fotela. Elementy
mocujgce siedzisko montowane do nogi fotela na 4 S$ruby - przelotowo. Siedzisko
blokuje sie o oparcie.

- straponten:

W rzedach IV, VI oraz VIII - na kohcach rzedéw nalezy zamontowacé straponten
wykonany z identycznego uktadu tapicerskiego jak siedzisko fotela.

- numeracja rzedéw i foteli: haft komputerowy — projekt do zatwierdzenia przez
Zamawiajgcego; wszystkie fotele numerowane; numeracja rzedéw na tapicerowanym
boku skrajnego fotela, cyfry rzymskie; numeracja miejsc umieszczona na oparciu
fotela, cyfry arabskie

- mocowanie fotela do podtoza musi zapewnia¢ jego stabilnos¢. W pierwszych
dwoch rzedach fotele montowane w systemie demontowalnym.

- poduszki tapicerskie oparcia i siedziska muszg by¢ tak zamocowane by mozliwa
byta ich wymiana bez potrzeby rozkrecania pozostatych elementéw fotela.

- materiaty stosowane przez Wykonawce podczas realizacji przedmiotu umowy
muszg by¢ fabrycznie nowe i odpowiadaé, co do jakosci wymogom wyrobow
dopuszczonych do obrotu, stosowanych w budownictwie zgodnie z art. 10 Ustawy z
dnia 07.07.1994 Prawo budowlane, oraz jakosciowym i gatunkowym wymaganiom
okreslonym w niniejszej SIWZ.

- wymiary fotela: — wysokos¢ catkowita: 105-108 cm — szeroko$¢ po osiach
podfokietnikéw: 55cm — glebokos¢ ztozonego fotela: min.50 cm.( ostateczna
gtebokosc fotela po obmiarze z natury).
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- straponten: (sktadane, odchylone siedzenia) w rzedach IlI-V oraz VII- na koncach
rzedow nalezy zamontowac¢ straponten wykonany 2z identycznego uktadu
tapicerskiego jak siedzisko fotela,;

- numeracja rzedow i foteli: haft komputerowy wg projektu zatwierdzonego przez
Zamawiajgcego. Wszystkie fotele numerowane, numeracja rzedéw na
tapicerowanym boku skrajnego fotela, cyfry rzymskie. Numeracja miejsc
umieszczona na oparciu fotela, cyfry arabskie;

- mocowanie fotela: do podioza winno zapewnia¢ jego stabilno$¢ (biorgc pod
uwage podtoze) oraz fatwy i powtarzalny montaz i demontaz.

- poduszki tapicerskie oparcia i siedziska: powinny by¢ tak zamocowane by
mozliwa byta ich wymiana bez potrzeby rozkrecania pozostatych foteli w rzedzie.

- materialy: stosowane przez Wykonawce podczas realizacji przedmiotu umowy
powinny by¢ fabrycznie nowe i odpowiadaé, co do jakosci wymogom wyrobow
dopuszczonych do obrotu, stosowanych w budownictwie zgodnie z art. 10 Ustawy
z dnia 07.07.1994 Prawo budowlane, oraz jakosciowym i gatunkowym wymaganiom
okreslonym w niniejszej SIWZ.

- rozktad i sposdb zamontowania foteli: muszg spetnia¢ wymogi aktualnych
przepisow i norm, a w szczegolnosci § 261 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. nr 75 z 2002r., poz. 690 z pdzniejszymi
zmianami).

Wymagane atesty i certyfikaty na etapie realizacji przedmiotu zamoéwienia:

- Atest (sprawozdanie) z badan wytrzymatoSciowych 4-stopnia w zakresie
bezpieczenstwa uzytkowania, wg PN-EN 12727:2004P- - umozliwiajgcy identyfikacje
z oferowanym fotelem

— Atest (sprawozdanie) z badan zapalnosci mebli tapicerowanych wg PN-EN 1021-
1:2014 i PN-EN 1021-2:2014 — umozliwiajgcy identyfikacje z oferowanym fotelem

— Atest (sprawozdanie) z badan lotnych toksycznych produktéw spalania materiatow
dla zestawu tapicerskiego wg PN-88/B-02855:1988 - umozliwiajgcy identyfikacje
z oferowanym fotelem

-Atest (sprawozdanie) z badan wytrzymatosciowych w zakresie odpornosci na

odksztatcanie pianki na min 150.000 cykli, wg PN-EN 12727:2016-12

— Atest higieniczny — wydany przez Narodowy Instytut Zdrowia Publicznego —
Panstwowy Zaktad Higieny

-Atest (sprawozdanie) z badan wytrzymatosciowych w zakresie odpornosci na
odksztatcanie pianki na min 150.000 cykli, wg PN-EN 12727:2004.
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